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Abstract of DE1 0240644 

Two pairs(20,22) of joining rails(24) run 
transverse to the length of the tubular film 
sections(16,18) and each rail pair holds a flat 
end of the film sections between them. Each 
rail has a surface(26) facing along the film 
length which forms a support for an excess 
length of each film which is turned outwards 
onto it. A film feeding system moves one of the 
pairs of. rails in the longitudinal direction of the 
film sections and relative to the other rail pair. 
Film joining apparatus(36) then joins the 
facing, turned outwards film ends together. 
Each pair(20,22) of joining rails(24) has a 
system for holding the end of a film section 
(16,18). The holding system comprises 
opposing faces which hold the film section 
ends between them. Supporting surfaces(26) 
of the rails also clamp turned-out film ends 
between them. Holding is achieved either by 
vacuum, clamp, adhesive or hook methods. 
Joining rails may also have foldable areas 
which rotate through not less than90degrees 
to form the supporting surfaces. Movement is 
between a position in which they face the flat 
film section and a position in which the excess 
end of the film is turned outwards. Joining rails 
may also be rollers. Film end are joined 
together by bonding or welding apparatus(36) 
which is located on the rails near the 
supporting faces. 
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(54) Bezeichnung: Vorrichtung zur Schlauchfolienankopplung 

(57).Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Vorrich- 
tung. zum. Verbinden sich gegenuberliegender Langsenden 

(1ft, ,16), yon zwei flachliegenden Schlauchfolienabschnit- 

ten (16, 18) zu einem durchgehenden Folienschlauch. Die 

Vorrichtung (10) umfasst zwei Paare (20, 22) von sich quer 

zur Langsrichtung der Schlauchfdlienabschnitte (16, 1 8) er- 

streckenden Fixierungsschienen (24), von denen jedes 

Paar (20, 22) das flachliegende Langsende (12, 14) je ei- 
r ries def B^idVhlS^la^i^fSlT^aBsdinitte (16 ;'18) zwischen 1 ' 

sich aufnimmt und von denen jede eine der in Langsrich- 
tung der Schlauchfolienabschnitte (16, 18) der benachbar- 

ten Fixierungsschiene des anderen Paars zugewandte Auf- 

lageflache (30) fur einen auf diese Auflageflache (30) abge- 

klappten Dberstapd (28) des Langsendes^(12, 14) dieses 
r SchlauchfoJienabschg^s. ( t 1.6i>^18) ? .aufvyeist. Zusatzlichr, . 

weist die Vorrichtung Vorschubmittel auf, die wenigstens ei- 

nes der beiden Fixierungsschienenpaare (20, 22) in. Langs- 
richtung der Schlauchfolienabschnitte (16, 18) relativ zum 

anderen Fixierungsschienenpaar (22, 20) bewegen, sowie 

Mittel (36) zum Verbinden der Langsenden (12, 14) der 

Schlauchfolienabschnitte (16, 18) im Bereich der auf die 

Auflageflachen (26) abgeklappten Oberstande (28). 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum 
Verbinden sich gegenuberliegender Langsenden von 
zwei flachliegenden Schlauchfolienabschnitten zu ei- 
nem durchgehenden Folienschlauch. 

Stand der Technik 

[0002] Die Verwendung von Schlauchfolien bei- 
spielsweise aus Polyethylen zum Verpacken von Ge- 
genstanden und Gutern ist seit langem bekannt. Der 
Einpackvorgang erfolgt dabei ublicherweise unter 
Zuhilfenahme manueller, halbautomatischer oderau- 
tomatischer Verpackungsmaschinen mit horizontaler 
oder vertikaler Folienzufuhrung. Die Beschickung der 
Verpackungsmaschine erfolgt mittels Folienrollen, 
welche von Rollen oder anderweitig gelagerte Auf- 
nahmen gehalten sind. Die Zufuhr der Schlauchfolie 
erfolgt dabei uber diverse Rollen, Zufuhr- oder Aus- 
richthilfen zur Erzeugung einer gewissen Folienspan- 
nung in der Verpackungsmaschine. Dies fuhrt beim 
Bestucken der Maschine mit einer neuen Folienrolle 
jedoch zu einem erheblichen Arbeitsaufwand, da die 
Schlauchfolie per Hand durch alle Rollen, Zufuhr- 
und Ausrichthilfen hindurchgefadelt werden muss. 
[0003] Weiterhin besteht das Problem, dass die En- 
den einer Schlauchfolie in den meisten Fallen auf- 
grund unzureichender Lange nicht mehr zurn Verpa- 
cken verwendet werden konnen und abgeschnitten 
und entsorgt werden mussen. 

Aufgabenstellung 

[0004] Demgegenuber liegt der Erfindung die Auf- 
gabe zugrunde, eine vereinfachte Bestuckung einer 
Verpackungsmaschine mit einer Schlauchfolie bei 
gleichzeitiger Minimierung bzw. Vermeidung von Pro- 
duktionsabfallen zu ermoglichen. 
[0005] Gemaft der vorliegenden Erfindung wird die- 
se Aufgabe gelost durch eine Vorrichtung zum Ver- 
binden sich gegenuberliegender Langsenden von 
zwei flachliegenden Schlauchfolienabschnitten zu ei- 
nem durchgehenden Folienschlauch, umfassend: 
zwei Paare von sich quer zur Langsrichtung der 
Schlauchfolienabschnitte erstreckenden Fixierungs- 
schienen, von denen jedes Paar das flachliegende 
Langsende je eines der beiden Schlauchfolienab- 
schnitte zwischen sich aufnimmt und von denen jede 
eine der in Langsrichtung der Schlauchfolienab- 
schnitte der benachbarten Fixierungsschiene des an- 
deren Paars zugewandte Auflageflache fur einen auf 
diese Auflageflache abgeklappten Uberstand des 
Langsendes dieses Schlauchfolienabschnitts auf- 
weist; Vorschubmittel, die wenigstens eines der bei- 
den Fixierungsschienenpaare in Langsrichtung der 
Schlauchfolienabschnitte relativ zum anderen Fixie- 
rungsschienenpaar bewegen; und Mittel zum Verbin- 
den der Langsenden der Schlauchfolienabschnitte im 
Bereich der auf die Auflageflachen abgeklappten 



Uberstande. 

[0006] Durch die Erfindung ist man in der Lage, das 
Ende einer bereits durch die diversen Rollen, Zufuhr- 
und Ausrichthilfen einer Verpackungsmaschine hin- 
durchgefadelten Folienrolle mit dem Anfang einer 
neuen Folienrolle so zu verbinden, dass die 
Schlauchfolien im Fixierbereich durchgangig als zum 
Verpacken verwendbarer Schlauch verbleiben und 
sich ein Einfadeln des neuen Folienanfangs von 
Hand hierdurch erubrigt, da durch das Verbinden der 
Anfang der neuen Schlauchfolie automatisch durch 
die Rollen, Zufuhr- und Ausrichthilfen hindurchgezo- 
gen wird, was eine erhebliche Vereinfachung und 
Zeitersparnis beim Schlauchfolienrollenwechsel dar- 
stellt. 

[0007] Um ein Verrutschen der Schlauchfolienab- 
schnitte im Bereich der Fixierungsschienen wahrend 
des Verbindungsvorgangs zu vermeiden und einen 
definierten Uberstand des jeweiligen Schlauchfolie- 
nendes bei Verbinden sicherzustellen, kann vorgese- 
hen sein, dass jedes Paar von Fixierungsschienen Fi- 
xierungsmittel zum Fixieren des Langsendes je eines 
der beiden Schlauchfolienabschnitte aufweist. Diese 
Fixierungsmittel konnen dabei so ausgebildet sein, 
dass sie das zwischen einander zugewandten Fla- 
chen eines Paars von Fixierungsschienen aufgenorn- 
mene Langsende des Schlauchfolienabschnitts zwi- 
schen diesen Flachen fixieren. Die Langsenden der 
flachliegenden Schlauchfolienabschnitte konnen 
hierdurch nach der Einstellung eines gewunschten 
Schlauchfolienuberstands auf der dem anderen Paar 
von Fixierungsschienen zugewandten Seite eines 
Paars von Fixierungsschienen zwischen einem Fixie- 
rungsschienenpaar fixiert werden, um im Anschluss 
daran den Oberstand des Langsendes dieses 
Schlauchfolienabschnitts auf die jeweilige Auflagefla- 
che abzuklappen. 

[0008] Weiterhin kann vorgesehen sein, dass die Fi- 
xierungsmittel so ausgebildet sind, dass sie die auf 
den Auflageflachen aufliegenden Langsenden der 
Schlauchfolienabschnitte auf diesen Flachen fixie- 
ren, um so beispielsweise eine glatte Anlage der 
Schlauchfolienabschnitte auf den Auflageflachen 
ohne Ablosung oder Faltenbildung zu ermoglichen. 
[0009] Die Fixierungsmittel konnen Vakuum-, 
Klemm-, Klebe-, Einhakmittel oder dergleichen um- 
fassen, wobei die Art der verwendeten Fixierungsmit- 
tel zum einen von den zur Verfugung stehenden En- 
ergiequellen, durch welche beispielsweise die Verpa- 
ckungsmaschine angetrieben oder gesteuert wird, 
und zum anderen von der Haufigkeit abhangt, mit 
welcher zwei Schlauchfolienenden miteinander ver- 
bunden werden sollen. 

[0010] Weiterhin bestimmt sich durch die Art der 
verwendeten Fixierungsmittel auch die Position die- 
ser Fixierungsmittel hinsichtlich der Fixierungsschie- 
nen. Beispielsweise ist es bei der Verwendung von 
Klernmmitteln zur Fixierung der auf den Auflagefla- 
chen aufliegenden Langsenden der Schlauchfolien^- 
abschnitte notwendig, diese Klemmmittel hinter die 



2/12 

JSDOC1D: <DE 1O240644Al_l_> 



DE 102 40 644 A1 2004.03.11 



Auflageflachen zuruckzusetzen, -urn eine Behinde- 
rung des jeweils ahderen Fixierungsschienenpaars 
und deren Fixierungsmittel wahrend des Verbin- 
dungsvorgangs auszuschlieften. Sollen jedoch ledig- 
lich die zwischen einander zugewandten Flachen ei- 
nes Paars von Fixierungsschienen aufgenommenen 
Langsenden des Schlauchfolienabschnitts zwischen 
diesen Flachen geklemmt werden, so kann die 
Klernmwirkung auch dadurch erzeugt werden, dass 
die Fixierungsschienen eines Paars beispielsweise 
mittels Vorschubmittel aufeinander zu bewegt wer- 
den, um das Langsende des flachliegenden 
Schlauchfolienabschnitts zwischen diesem Fixie- 
rungsschienenpaar zu klemmen. 
[0011] Weiterhin kann vorgesehen sein, dass die Fi- 
xierungsschienen drehbewegliche Schienenbereiche 
umfassen, welche die Auflageflache bilden und zwi- 
schen einer dem flachliegenden Schlauchfolienab- 
schnitt zugewandten Stellung und einer den Uber- 
stands des Langsendes abklappenden Stellung be- 
weglich sind. Durch diese Ausgestaltung ist es bei- 
spielsweise moglich, das Langsende eines flachlie- 
genden Schlauchfolienabschnitts zwischen die ein- 
ander ^zugewandten- Flachen ernes- Paars von Fixie- 
rungsschienen einzufuhren und an diesen zu fixieren 
und anschlieflend die drehbeweglichen Schienenbe- 
reiche zusammen mit den an diesen fixierten 
Schlauchfolienabschnitt um 90° zur Ausbildung der 
Auflageflachen ziirgedrehera..*Dabei konnen die dreh- 
beweglichen Schienenbereiche von einem abklapp- 
baren Schienenteil oder walzenformig ausgebildet 
sein. Durch diese Ausgestaltung der Fixierungs- 
schienen ist es zum'einen moglich, in einfacher Wei- 
se die auf die gewunschte Verbindungsart der Langs- 
enden derrr'Schlauchf^ 

Beruhrungsbereiche zu.erzeugen, d.h. beispielswei- 
se zum Kleben flachige Beruhrungsbereiche durch 
Verwendung beispielsweise plattenformig ausgebil- 
deter Schienenteile und zum Verschweiflen linienfor- 
mige Beruhrungsbereiche durch Verwendung wal- 
zenformiger Fixierungsschienen. Zum anderen er- 
laubt die Verwendung drehbeweglicher Schienenbe- 
reiche ein einfaches Abklappen der Oberstande der 
Langsenden der Schlauchfolienabschnitte, da diese 
nach demfaltenfreien Fixieren an den einander zuge- 
wandten Flachen eines Paars von Fixierungsschie- 
nen automatisch in ihre zum Verbinden der Langsen- 
den notwendigen Stellungen uberfuhrt werden. 
[0012] Vorzugsweise umfassen die Mittel zum Ver- 
binden der Langsenden der Schlauchfolienabschnit- 
te Verklebungs- oder Verschweifiungsmittel. 
[0013] Bei der Verwendung von Verschweiftungs- 
mitteln zum Verbinden der Langsenden der 
Schlauchfolienabschnitte ist es vorteilhaft, auf jeder 
Schweififolienabschnittseite ein Verschweifcungsmit- 
tel vorzusehen, welches beispielsweise an der Schie- 
ne im Bereich der Auflageflache gehalten ist. Als Ver- 
schweifiungsmittel konnen dabei z.B. nach dem War- 
meimpulsverfahren arbeitende Warmeimpulsbacken 
verwendet werden. Bei diesem Schweifiverfahren 



wird ein kurzzeitiger Stromstofl durch einen elektri- 
schen Widerstand dazu benutzt, den Verbindungsbe- 
reich der Langsenden der Schlauchfolienabschnitte 
zu erwarmen, um so nach dem anschiieftenden Ab- 
kuhlen eine stabile Schweifiverbindung zu ermogli- 
chen. Es sind jedoch auch andere Verfahren zum 
Verschweifien von Folien anwendbar, wie z.B. das 
Warmekontaktschweifiverfahren, das Heiftluft- 
schweiftverfahren oder Abwalzschweiftverfahren. 
[0014] Vorzugsweise umfassen die Verschwei- 
fiungsmittel einen sich in Langsrichtung der Fixie- 
rungsschiene erstreckenden Heizdraht, welcher we- 
nigstens teilweise in die Fixierungsschiene eingebet- 
tet und von einer Antihaftbeschichtung, wie zum Bei- 
spiel Polytetrafluorethylen (PTFE) umgeben sein 
kann, um nach dem Erstarren der Verbindungsberei- 
che ein Anhaften der Schlauchfolienabschnitte an 
diesem Heizdraht auszuschlieften. Bei dem "Heiz- 
draht" kann es sich auch um eine Heizpatrone oder 
ein anderes langgestrecktes, insbesondere elektri- 
sches Heizorgan handeln. 

[0015] Weiterhin kann ein Schlauchfolienvorschub- 
• mittel zum Vorschub eines Schlauchfolienabschnitts 
oder/und zur Erzeugung eines^* gewunschten 
Schlauchfolienuberstands eines Schlauchfolienab- 
schnitts auf der dem anderen Paar von Fixierungs- 
schienen zugewandten Seite eines Paars von Fixie- 
rungsschienen vorgesehen sein. 

Ausfuhrungsbeispiel 

[0016] Die vorliegende Erfindung wird nachfolgend 
mit Bezug auf die beiliegenden Zeichnungen~anhand 
einen bevorzugten Ausfuhrungsform detailliert be- 
v schriebenrrEs zeigt: ^ .^^e ■^^~s T ^ t *rF*r p« ?4 ~ 
[0017] Fig. 1 eine perspektivische Explosionsan- 
sicht der Schlauchfolien-Verbindungsvo?richtung 
zum Verbinden sich gegenuberliegender Langsen- 
den von zwei flachliegenden Schlauchfolienabschnit- 
ten; 

[0018] Fig. 2 eine perspektivische Ansicht der Ver- 
bindungsvorrichtung wahrend des Verbindens der 
Langsenden; 

[0019] Fig. 3a-3c Schnittansichten der Verbin- 
dungsvorrichtung, welche einen Verbindungsablauf 
veranschaulichen; 

[0020] Fig. 4 eine Schnittansicht eines Paars von 
Verbindungsschienen mit fixiertem Schlauchfolien- 
langsende gemafc einer weiteren Ausfuhrungsform 
der Erfinung, bei der die Fixierung mittels Vakuum- 
mitteln erfolgt; 

[0021] Fig. 5 eine Schnittansicht eines Paars von 
Fixierungsschienen mit fixierten Schlauchfolienende 
gemafi einer weiteren Ausfuhrungsform der Erfin- 
dung, bei der die Fixierung mittels Klemmmitteln er- 
folgt; 

[0022] Fig. 6a-6c schematische Schnittansichten 
von Fixierungsschienen mit drehbeweglichen Schie- 
nenbereichen gemali einer weiteren .Ausfuhrungs- 
form der Erfindung, welche einen Verbindungsvor- 
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gang veranschaulichen; und 

[0023] Fig. 7a-7c • schematische Schnittansichten 
von walzenformig ausgebildeten Fixierungsschie- 
nenpaaren, welche einen Verbindungsvorgang ver- 
anschaulichen. 

[0024] In den Fig. 1 bis 3 ist eine erste Ausgestal- 
tungsform einer erfindungsgernassen Schlauchfoli- 
en-Verbindungsvorrichtung 10 zum Verbinden sich 
gegenuberliegender Langsenden 12, 14 von zwei 
flachliegenden Schlauchfolien 16, 18 dargestellt. Die 
Schlauchfolie 16 stellt das Ende einer Schlauchfoli- 
enbahn dar, welche wahrend der ersten Bestuckung 
durch die Schlauchfolien-Verbindungsvorrichtung 10 
hindurchgefuhrt und im Anschluss daran durch nicht 
dargestellte Rollen, Zufuhr- und Ausrichthilfen einer 
nicht dargestellten Verpackungsmaschine hindurch- 
gefadelt wurde, wahrend die Schlauchfolie 18 den 
Anfang einer neuen auf eine Rolle R aufgewickelten 
Schlauchfolie darstellt. 

[0025] Die Schlauchfolien-Verbindungsvorrichtung 
10 umfasst in dieser Ausfuhrungsform zwei Paare 20, 
22 von sich quer zur Langsrichtung der Schlauchfo- 
lienabschnitte 16, 18 erstreckenden Fixierungsschie- 
nen 24, von denen jedes Paar 20, 22 das flachliegen- 
de Langsende 12, 14 je eines der beiden Schlauch- 
folienabschnitte. 16, 18 zwischen sich aufnimmt und 
von denen> jede eine der in Langsrichtung der 
Schlauchfolienabschnitte 16, 18 der benachbarten 
Fixierungsschiene des anderen Paars zugewandte 
Auflageflache 26 fur einen auf diese Auflageflache 
abgeklappten Uberstand 28 aufweist. 
[0026] Gemafi dieser Ausfuhrungsform sind die Fi- 
xierungsschienen 24, wie in den Fig. 1 bis 3 durch 
Pfeile angedeutet, in horizontaler und vertikaler Rich- 
tung zueinander beweglich, so dass, wie in Fig. 3b 
dargestellt, das zwischen einander zugewandten Fla- 
chen 30 eines Paars 20, 22 von Fixierungsschienen 
aufgenommene Langsende 12, 14 des Schlauchfo- 
lienabschnitts 16, 18 zwischen diesen Flachen 30 
durch Klemmen fixiert werden kann. Die Auflagefla- 
chen 26 der Fixierungsschienen 24 weisen in dieser 
Ausfuhrungsform Ansaugoffnungen 32 auf, welche 
uber Verbindungskanale 34 mit einer nicht dargestell- 
ten Saugluftpumpe in Verbindung stehen, um die auf 
die Auflageflachen 26 abgeklappten Uberstande 28 
zu flxieren. 

[0027] Zur Erzeugung der gewunschten Uberstan- 
de 28 der Schlauchfolienabschnitte 16 bis 18 konnen 
nicht dargestellte Vorschubmittel vorgesehen sein 
oder die Uberstande konnen auch von Hand einge- 
stellt werden. Gegebenenfalls konnen die Uberstan- 
de 28 der Langsenden 12, 14 vor dem Abklappen je- 
weils seitlich eingeschnitten werden, um das Um- 
klappen auf die Auflageflachen 26 zu erleichtern. 
[0028] Nachdem die beispielsweise von Hand ab- 
geklappten Uberstande 28 auf den jeweiligen Aufla- 
geflachen 26 fixiert sind, werden die beiden Fixie- 
rungsschienenpaare 20 und 22 mittels nicht darge- 
(i stellter Vorschubmittel, wie durch Pfeile in Fig. 3b 
veranschaulicht, in Langsrichtung der Schlauchfolie- 



nabschnitte 16, 18 aufeinander zu bewegt, bis die ab- 
geklappten Uberstande 28, wie in Fig. 3c dargestellt, 
eng aneinander anliegen. Hierauf werden die abge- 
klappten Uberstande 28 mit Hilfe von zwei in die un- 
teren Auflageflachen 26 des zweiten Fixierungs- 
schienenpaars 22 eingebetteten Heizdrahten 36 oder 
langgestreckten Heizpatronen nach dem Warmeim- 
pulsverfahren miteinander verschweifit. Um eine zu- 
gige Abkuhlung der Schweifcbereiche nach dem Ver- 
schweifien zu erreichen, ist auf jeder Schweifcfolien- 
abschnittsseite jeweils nur ein Heizdraht 36 vorgese- 
hen, wohingegen die Auflageflachen 26 des anderen 
Paars 20 von Fixierungsschienen keine Heizdrahte 
aufweisen, sondern in dem korrespondierenden Be- 
reich massiv ausgebildet sind und gewunschtenfalls 
aus einem gut leitfahigen Material, wie beispielswei- 
se Kupfer, bestehen, um eine rasche Abkuhlung der 
Schweifcstellen zu ermoglichen. Naturlich konnen je- 
doch auch bei Bedarf sarntliche Auflageflachen Ver- 
schweifcungsmittel aufweisen. Anstelle der massiven 
und aus einem gut leitfahigen Material bestehenden 
Bereiche konnen die Auflageflachen 26 des anderen 
Paars 20 von Fixierungsschienen auch aus Silikon 
oder einem anderen, dem Stand der Folienschweifi- 
technik entsprechenden Material bestehende, langs 
der Auflageflachen 26 verlaufende Leisten oder Ban- 
der umfassen. 

[0029] Nach Beendigung des Schweiftvorgangs 
werden die Fixierungsschienen 24 auseinanderge- 
fahren, um die Klemmung und Fixierung der Langs- 
enden 12, 14 der Schlauchfolienabschnitte 16, 18 
aufzuheben. Nunmehr kann die neu angekoppelte 
Schlauchfolie ohne weiteres Zutun und manuelles 
Einfadeln durch die Rollen, Zufuhr- und Ausrichthil- 
fen automatisch hindurchgezogen werden. 
[0030] Was die in den Fig. 3a bis 3c dargestellten 
abgeklappten Uberstande 28 betrifft, so ist es bei ent- 
sprechender Ausfiihrung der Fixierungsschienen 
durchaus moglich, die Verschwei&ung als Trenn- 
schweifcung auszufuhren, sodass nach dem Ausein- 
anderfahren der Fixierungsschienen kein Uberstand 
der Folie vorliegt. 

[0031] Abgewandelte Ausgestaltungsformen der Fi- 
xierungsschienen sind in den Fig. 4 und 5 dargestellt. 
Komponenten, welche vorangehend beschriebenen 
Komponenten hinsichtlich Aufbau bzw. Funktion ent- 
sprechen, sind mit den gleichen Bezugszeichen un- 
ter Hinzufugung eines Anhangs "a" in der in Fig. 4 
dargestellten Ausfuhrungsform und unter Hinzufu- 
gung eines Anhangs "b M in der in Fig. 5 dargestellten 
Ausfuhrungsform beschrieben. Im Folgenden wird le- 
diglich auf die konstruktiven Unterschiede zu der vo- 
rangehend beschriebenen Ausgestaltungsform ein- 
gegangen. 

[0032] Die Fixierungsschienen 24a unterscheiden 
sich gegenuber den vorangehend beschriebenen Fi- 
xierungsschienen 24 im Wesentlichen dadurch, dass 
die einander zugewandten Flachen 30a eines Fixie- 
rungsschienenpaars ebenfalls Ansaugoffnungen 32a 
aufweisen, welche mit Verbindungskanalen 34a und 
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uber diese mit einer nicht dargestellten Saugluftpum- 
pe verbunden sind.' Durch diese Ausgestaltungsform 
ist es moglich, die jeweiligen Folienschlauchenden 
an den einander zugewandten Flachen 30a zu fixie- 
ren, ohne dass hierfur eine Bewegung der Fixie- 
rungsschienen 24a in horizontaler Richtung, d.h. eine 
Bewegung dieser Flachen 30a aufeinander zu not- 
wendig ware, wenn ein ausreichender Zwischenraum 
zwischen den einander zugewandten Flachen 30a 
vorgesehen ist, der zum einen als Durchgang fur die 
flachliegenden Schlauchfolienabschnitte (in diesem 
Fall den Schlauchfolienabschnitt 18a) dient und zum 
anderen eine stete Anlage der Schlauchfolienab- 
schnitte an den Ansaugoffnungen 32a sicherstellt. 
[0033] Die Fixierungsschienen 24b unterscheiden 
sich gegenuber den vorangehend beschriebenen Fi- 
xierungsschienen durch ihre unterschiedlichen 
Klemmmittel. GemafJ dieser Ausfuhrungsform wer- 
den nicht nur (wie bei der Ausfuhrungsform gemafc 
den Fig. 1 bis 3) die zwischen einander zugewandten 
Flachen eines Paars von Fixierungsschienen aufge- 
nommenen Langsenden des Schlauchfolienab- 
schnitts geklemmt, sondern die abgeklappten Ober- 
stande 28b des Schlauchfolienabschnitts -18b wer- 
den auch auf den Auflageflachen 26b mittels Klemm- 
leisten 38b fixiert, welche hinter die Auflageflachen 
26b zuruckgesetzt und- mittels federvorgespannten 
Gelenkelementen 40b an den Fixierungschienen 24b 
drehbar^angebracht^sind.vrv- - M*w~twO*nf't** 
[0034] Alternativ kann auch daran gedacht werden, 
zwischen den einander zugewandten Flachen eines 
Paars von Fixierungsschienen beispielsweise uber 
pneumatische Mittel betatigte Haltebacken Oder 
Membrane vorzusehen^ welche zum Fixieren der 
^angsendenTdertSchlauchfolienabschnitte" aufeinan- 
der zu bewegbar oder aufwolbbar sind. 
[0035] Eine weitere abgewandelte Ausgestaltungs- 
form der Schlauchfolien-Verbindungsvorrichtung 
zum Verbinden sich gegenuberliegender Langsen- 
den von zwei flachliegenden Schlauchfolienabschnit- 
ten zu einem durchgehenden Folienschlauch ist in 
den Fig. 6a bis 6c dargestellt. Komponenten, welche 
vorangehend beschriebenen Komponenten hinsicht- 
lich Aufbau bzw. Funktion entsprechen, sind mit den 
gleichen Bezugszeigen unter Hinzufugung eines An- 
hangs "c" beschrieben. Im Folgenden wird lediglich 
auf die konstruktiven Unterschiede zu den vorange- 
hend beschriebenen Ausgestaltungsformen einge- 
gangen. 

[0036] Obwohl bei dieser Ausgestaltungsform der 
Verbindungsvorgang der beiden Schlauchenden in 
horizontaler Richtung erfolgt, kann dieser selbstver- 
standlich auch in vertikaler oder jeder anderen belie- 
bigen Richtung erfolgen, was naturlich auch fur die 
ubrigen beschriebenen Ausfuhrungsformen gilt. 
[0037] Die Schlauchfolien-Verbindungsvorrichtung 
10c unterscheidet sich gegenuber der vorangehend 
beschriebenen Schlauchfolien-Verbindungsvorrich- 
tung 10 im Wesentlichen dadurch, dass die Fixie- 
rungsschienen 24c drehbewegliche Schienenberei- 



che 42c umfassen, welche uber Gelenke 44c mit 
feststehenden Schienenbereichen 46c verbunden 
und zwischen einer dem flachliegenden Schlauchfo- 
lienabschnitt 16c, 18c zugewandten Stellung und ei- 
ner den Uberstand des Langsendes 28c abklappen- 
den Stellung beweglich sind. Die drehbeweglichen 
Schienenbereiche 42c sind gemafc dieser Ausfuh- 
rungsform urn 90° drehbar, d.h. bis Anschlage 48c 
der drehbeweglichen Schienenbereiche 42c an An- 
schlagen 50c der festen Schienenbereiche 46c anlie- 
gen. 

[0038] Zum Verbinden der sich gegenuberliegen- 
den Langsenden 12c, 14c der Schlauchfolienab- 
schnitte 16c, 18c werden diese zwischen den Fixie- 
rungsschienenpaaren 20c, 22c aufeinanderzuge- 
schoben, bis sich die vorderen Enden 12c, 14c der 
Schlauchfolien im Bereich von Endflachen 52c der 
Fixierungsschienenpaare 20c, 22c befinden. Hierauf 
werden die Schlauchfolienabschnitte 16c und 18c an 
den in dieser Stellung einander zugewandten Anla- 
geflachen 54c durch Ansaugen der Schlauchhalften 
mittels der Ansaugoffnungen 32c fest an den Flachen 
54cfixiert. Nun werden, wie in-. Fig: 6b durch Pfeile 
dargestellt/ die drehbeweglichen^Schienenbereiche 
42c um ihre jeweiligen Gelenke 44c gedreht, bis die 
Anschlage 48c der drehbeweglichen Schienenberei- 
che 42c an den Anschlagen 50c der festen Schie- 
nenbereiche 46c anliegen. Im Anschluss daran wer- 

* denr die^beiden .Fixierungsschienenpaare^20c-und 
22c, wie in Fig. 6c durch Pfeile angede'utet, aufeinan- 
der zu bewegt, bis die abgeklappten Oberstande 28c 
zur Anlage aneinander kommemund mittels der Heiz- 
drahte 36c miteinander verschweifit werden; 
[0039]c Bei der in den -Fig. 6a bis 6c beschriebenen 

^Ausgestaltungsform ? weisen:lediglichtlie^dre^ 
lichen Schienenbereiche 42c im Bereich der Anlage- 
flachen 26c Ansaugoffnungen 32c auf, da eine Fixie- 
rung der Langsenden. 12c, 14c bzw. der abgeklapp- 
ten Oberstande 28c lediglich an den drehbewegli- 
chen Schienenbereichen 42c als zur Ausfuhrung der 
Erfindung ausreichend angesehen wird. Jedoch kon- 
nen auch die festen Schienenbereiche 46c Fixie- 
rungsmittel aufweisen. Weiterhin konnen die Fixie- 
rungsschienen insgesamt beispielsweise an einem 
Trager dreh beweglich gelagert sein. 
[0040] Eine weitere abgewandelte Ausgestaltungs- 
form der erfindungsgemaflen Schlauchfolien-Verbin- 
dungsvorrichtung ist in den Fig. 7a bis 7c dargestellt. 
Komponenten, welche vorangehend beschriebenen 
Komponenten hinsichtlich Aufbau bzw. Funktion ent- 
sprechen, sind mit den gleichen Bezugszeichen un- 
ter Hinzufugung eines Anhangs "d" beschrieben. Im 
Folgenden wird lediglich auf die konstruktiven Unter- 
schiede zu den vorangehend beschriebenen Ausge- 
staltungsformen eingegangen. 
[0041] Die Schlauchfolien-Verbindungsvorrichtung 
10d unterscheidet sich gegenuber der in den Fig. 6a 
bis 6c beschriebenen Schlauchfolien-Verbindungs- 
vorrichtung 10c im Wesentlichen dadurch, dass die 
drehbeweglichen Schienenbereiche walzenformig 
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ausgebildet sind. Im BerQich des Aufcenumfangs der 
walzenformigen Fixierungsschienen 24d sind in die- 
ser Ausfuhrungsform langs der Fixierungsschienen 
24d verlaufende Ansaugoffnungen 32d vorgesehen, 
welche mit einer nicht dargestellten Saugluftpumpe 
verbunden sind, urn die Schlauchfolienabschnitte 
16d und 18d in bekannter Weise an den Fixierungs- 
schienen-Mantelflachen 56d zu fixieren. Bei dieser 
Ausgestaltungsform werden die Schlauchfolienab- 
schnitte 16d und 18d zu Beginn jeweils nur so weit 
zwischen das jeweilige Fixierungsschienenpaar 20d, 
22d eingeschoben, bis die Langsenden 12d, 14d 
zwischen den walzenformigen Fixierungsschienen 
24d der Fixierungsschienenpaare 20d und 22d an- 
geordnet sind. Nunmehr wird die nicht dargestellte 
Saugluftpumpe in Betrieb genommen, wodurch die 
jeweiligen Folienhalften der Schlauchfolienabschnitte 
16d und 18d an die Mantelflachen 56d angesaugt 
und an diesen fixiert werden. Hierauf werden die wal- 
zenformigen Fixierungsschienen 24d jeweils paar- 
weise gegenlaufig zueinander in Richtung der in 
Fig. 7b dargestellten Pfeile urn Drehachsen A ge- 
dreht, wodurch eine Vorschubbewegung der sich ge- 
genuberliegenden Langsenden 12d und 14d der bei- 
den Schlauchfolienabschnitte 16d und 18d aufeinan- 
der zu erzeugt wird. Durch diese Drehbewegung wer- 
den die Schlauchfolienabschnitte aus einer flachlie- 
genden Stellung in eine abgeklappte Stellung uber- 
fuhrt, wonach die beiden Fixierungsschienenpaare 
20d und 22d, wie in Fig. 7c durch Pfeile angedeutet, 
aufeinander zu bewegt und die Schlauchfolienab- 
schnitte 16d und 18d mittels der Heizdrahte 36d mit- 
einander verschweifit werden. 

[0042] Der Vorschub der Schlauchfolienabschnitte 
16d und 18d zur Erzeugung eines gewunschten 
Schlauchfolienuberstands auf der dem anderen Paar 
von Fixierungsschienen zugewandten Seite eines 
Paars von Fixierungsschienen wird bei dieser Aus- 
fuhrungsform allein durch die Drehung der Fixie- 
rungsschienen 24d erzeugt, wobei der fur den Vor- 
schub der Schlauchfolienabschnitte 16d, 18d not- 
wendige Kraftschluss zwischen den Schlauchfolien- 
abschnitten 16d, 18d und den Fixierungsschienen 
24d auch durch einen Reibschluss zwischen den Fi- 
xierungsschienenpaaren 20d und 22d und den 
Schlauchfolienabschnitten 16d und 18d erfolgen 
kann. 

[0043] Durch die vorliegende Erfindung wird eine 
Schlauchfolien-Verbindungsvorrichtung zum Verbin- 
den sich gegenuberliegender Langsenden von zwei 
flachliegenden Schlauchfolienabschnitten zu einem 
durchgehenden Folienschlauch bereitgestellt, wel- 
che bei einem einfachen und kostengunstigen Auf- 
bau ein sicheres Verbinden der sich gegenuberlie- 
genden Langsenden von zwei flachliegenden 
Schlauchfolienabschnitten bei gleichzeitiger Minimie- 
rung bzw. Vermeidung von Produktionsabfallen be- 
reitstellt. 



Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum Verbinden sich gegenuberlie- 
gender Langsenden (12, 14) von zwei flachliegenden 
Schlauchfolienabschnitten (16, 18) zu einem durch- 
gehenden Folienschlauch, gekennzeichnet durch 

- zwei Paare (20, 22) von sich quer zur Langsrich- 
tung der Schlauchfolienabschnitte (16, 18) erstre- 
ckenden Fixierungsschienen (24), von denen jedes 
Paar (20, 22) das flachliegende Langsende (12, 14) 
je eines der beiden Schlauchfolienabschnitte (16, 18) 
zwischen sich aufnimmt und von denen jede eine der 
in Langsrichtung der Schlauchfolienabschnitte (16, 
18) der benachbarten Fixierungsschiene des ande- 
ren Paars (18, 16) zugewandte Auflageflache (26; 
56d) fur einen auf diese Auflageflache (26; 56d) ab- 
geklappten Uberstand des Langsendes (12, 14) die- 
ses Schlauchfolienabschnitts (16, 181 aufweist; 

- Vorschubmittel, die wenigstens eines der beiden Fi- 
xierungsschienenpaare (20, 22) in Langsrichtung der 
Schlauchfolienabschnitte (16, 18) relativ zum ande- 
ren Fixierungsschienenpaar (22, 20) bewegen; und 

- Mittel (36) zum Verbinden der Langsenden (12, 14) 
der Schlauchfolienabschnitte (16, 18) im Bereich der 
auf die Auflageflachen (26) abgeklappten Uberstan- 
de (28). 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass jedes Paar (20, 22) von Fixie- 
rungsschienen (24) Fixierungsmittel (32; 38b) zum 
Fixieren des Langsendes (12, 14) je eines der beiden 
Schlauchfolienabschnitte (16, 18) aufweist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Fixierungsmittel so ausgebil- 
det sind, dass sie das zwischen einander zugewand- 
ten Flachen (30) eines Paars (20, 22) von Fixierungs- 
schienen (24) aufgenommene Langsende (12, 14) 
des Schlauchfolienabschnitts (16, 18) zwischen die- 
sen Flachen (30) fixieren. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 Oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Fixierungsmittel (32; 38b) 
so ausgebildet sind, dass sie die auf den Auflagefla- 
chen (26;56d)aufliegenden Langsenden (12, 14) der 
Schlauchfolienabschnitte (16, 18) auf diesen Flachen 
fixieren. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2, 3 
Oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Fixie- 
rungsmittel Vakuum- (32), Klemm- (30b, 38b), Kle- 
be-, Einhakmittel oder dergleichen umfassen. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Klemmmittel (38b) zur Fixie- 
rung der auf den Auflageflachen (26b) aufliegenden 
Langsenden (12, 14) der Schlauchfolienabschnitte 
(16, 18) hinter die Auflageflachen (26b) zuruckge- 
setzt sind. • . • ■« 
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7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche*, dadurch gekennzeichnet, dass die.Fixie- 
rungsschienen drehbewegliche Schienenbereiche 
(42c; 24d) umfassen, welche die Auflageflache (26c; 
56d) bilden und zwischen einer dem flachliegenden 
Schlauchfolienabschnitt (16c, 18c; 16d, 18d) zuge- 
wandten Stellung und einer den Uberstand (28c; 
28d) des Langsendes (14c, 16c; 14d, 16d) abklap- 
penden Stellung beweglich sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die drehbeweglichen Schienen- 
bereiche (42c; 24d) urn wenigstens 90° drehbarsind. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass die drehbeweglichen Schie- 
nenbereiche (42c) von einem abklappbaren 
Schienenteil gebildet sind. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Fixierungsschienen (24d) 
walzenformig ausgebildet sind. 

11. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Mittel 
zum Verbinden der Langsenden (12, 14) der 
Schlauchfolienabschnitte (16, 18) Verklebungs- oder 
Verschweifiungsmittel (36) umfassen. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass auf jeder Schweifcfolienab- 
schnittsseite ein Verschweifiungsmittel (36) vorgese- 
hen ist. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 11 oder 12, da-- 
durch gekennzeichnet, dass die Verschweifiungsmit- 
tel (36) an den Schienen (24) im Bereich der Auflage- 
flachen (26) gehalten sind. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 11, 12 oder 13, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Verschweidungs- 
mittel (36) nach dem Warmeimpulsverfahren, War- 
mekontaktschweifiverfahren, Heifcluftschweifiverfah- 
ren oder Abwalzschweiftverfahren arbeiten. 

15. Vorrichtung nach einem der Anspruche 11 bis 
14, dadurch gekennzeichnet, dass die Verschwei- 
ftungsmittel etnen sich in Langsrichtung der Fixie- 
rungsschiene (24) verlaufenden Heizdraht (36) oder 
eine langgestreckte Heizpatrone umfassen, welcher) 
gewunschtenfalls wenigestens teilweise in die Fixie- 
rungsschiene (28, 30) eingebettet oder/und von einer 
Antihaftbeschichtung umgeben ist. 

16. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
Schlauchfolienvorschubmittel (24d) vorgesehen sind 
zum Vorschub eines Schlauchfolienabschnitts (16d, 
18d) oder/und zur Erzeugung eines gewunschten 
Schlauchfolienuberstands (28d) eines Schlauchfolie- 
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nabschnitts (16d, 18d) auf der dem anderen Paar 
(20d, 22d) von Fixierungsschienen zugewandten 
Seite eines Paars (22d, 20d) von Fixierungsschie- 
nen. 

Es folgen 5 Blatt Zeichnungen 
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FIG. 3c 
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